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weighing & sensing for industry

eNod4 contirollers di pesatura

Per processi automatizzati
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Infroduzione

Alimenti e bevande

Industria estrattiva, Metallie materiali
Chimica, Farmaceutica

Gestione dei rifiuti

/>
-

control
Imballaggi

Matierial supply Packaging Conirol

Pesatura silos e +  Pesaturae +  Dosaggio +  Miscelazione +  Dosaggio +  Pesatura ponderale
serbatoi dosaggio su nastro Loss-in-weight Riempimento e smistamento
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Infroduzione

Soluzioni su misura progettate per l'integrazione in sistemi automatizzati

Comunicazione flessibile con costi ridotti Diagnosi integrate e sostituzione veloce

= Alcuni modelli includono una diagnosi del Sistema

® Ampia connettivita con pieno controllo delle
configurazioni e delle applicazioni. di misura.

" = |ntercambialita del moduli senza necessita di
PIRIOJF][1I . . .

#Modbus  CANopen ricalibrazione

(0]

i%%%%q Etheri'et/IP  EtherCAT

Concezione aperta e di facile implementazione Affidabilita e Rendimento ottimizzato

= Versioni con applicativi completi e personalizzabili
per alleggerire il PLC

T: weighing %5\74 D: Dosing &
Transmitter o557 filing

= Accesso senza limitazioni per la configurazione, la gestione
dei dati di processo e per il controllo dell'applicazione.

=
- % FromPLC
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With eNodView
tool
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B: Belt weighing i @ » C: grading &
7 Checkweigher

q/ With eNodTouch ® By Web server
= HMI *

n F: Continuous

.. Feeding



Infroduzione
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Una soluzione per la pesatura specificamente progettata per sistemi avtomatizzati

» Una piattaforma unica e versdtile...

e Una struttura comune per tutte le vostre applicazioni di pesatura
e Connettivita con le principali reti industriali

e Un singolo strumento per impostazioni ed implementazione

» Efficiente...

*  Alta precisione e velocita di misurazione

¢ Applicazioni software incorporate

» Sicura...
° Funzioni diagnostiche del sistema di misura

. Connettivita certificata con architetture Schneider Electric

» E adattabile...

*  Operativita con o senza PLC

° Diverse interface HMI disponibili in base dlle esigenze

Technology Partner
for Industry

e o aid

-

Benefici

*  Prestazioni
+ Incremento della produttivita
+  Migliore qualita dei prodotti
+ Rendimenti piu elevati

* Sicurezza
. Elevata affidabilita
. Soluzioni collaudate e testate

* Risparmio
Ridotti costi di sviluppo
Approccio modulare




eNod{ in sintesi

Versione DIN

Montaggio guida DIN

Funzione di pesatura
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Architettura

Tipico impianto di pesatura con eNod4

» Esempio di utilizzo dei Controllers eNod4 con specifiche applicazioni firmware sulla stessa
rete industriale

» Utilizzo opzionale di interfacce HMI eNodTouch per controllo e visualizzazione in locale

Serbatoi - Silos

eNodTouch

HMI '

eNodTouch

PLC

Pesatura in linea
checkweigher

—N

]

Devices C )
Network Pesatura su tramogge
eNodd-T eNod4-D eNod4-C

_AA
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Presentazione

Montaggio DIN rail

P> Verticale e compatto, permette I'installazione facile e veloce su guide DIN

Node N° Setting SCAIME SCAIME

1osuag
}

UBIH

senmo:440
sanm v 1 NO

ss8IppY

Baud rate setting

C [340[350

50 [330 | NO

| sEipneg Mo

o
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@

Digital output LEDs

asn

€
EARFIL | 0096

.2

N
Jeulse]  [FFADA | vl

odd

USB interface z 5
Power and
communication
LEDs
Reset
Standard 10+, Profibus Morsettiere Resistenze di
version and Ethernet plug-in terminazione
versions
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Presentazione

Versione BOX, modello BJ — Contenitore IP45 in acciaio inox, senza HMI

» Design robusto per I'utilizzo in ambienti industriali

= Montaggio a parete removibile
= Alimentazione 110-220VAC Opzionale

= Scheda di giunzione JB4 per 4 Celle di carico
Opzionale

Montaggio a parete orientabile opzionale

UsSB
Output

—l

3 Pressacavi aggiuntivi per I'opzione JB4
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Presentazione

» Design robusto per I'utilizzo in ambienti industriali
= Montaggio a parete removibile
= 110-220VAC Power supply Option

= Scheda di giunzione JB4 per 4 Celle di carico
Opzionale

eNodTouch-MS
A

Montaggio a parete orientabile opzionale

eNodTouch-ML

UsSB
Output

3 Pressacavi aggiuntivi per I'opzione JB4




Interfaccia per celle di carico

» Supporta fino a 8 celle di carico (350 Q)

» Collegamento celle di carico a 4 o é fili.
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Selezione 4/6 fili Alimentazione 10-28Vdc

K Precalibrato in fabbrica

* Calibrato a 500 000d - con valori standard 2mV/V

* Permette la sostituzione di un eNod4 senza necessita
diricalibrazione.

» Diagnosi del sistema di pesatura (eNod4-B & F)
* Individuazione di cavo sensore / cella interrotto

* Simulazione di applicazione del carico mediante
resistore di shunt.

\- Attivazione eseguibile direttamente da PLC. /

INSSNENN| (NN




Per il controllo completo dell’applicazione

>

Inclusi nella versione standard

2 inputs optoisolati configurabili: Attivazione dall’esterno dei

comandi di pesatura (Tara, Zero...) o dei controlli di
processo.

4 outputs conrelé a stato solido configurabili: Controllo di

processo, allarmi, set points o controlli remofi.

» Versione IO+

2 digital inputs supplementari

Input optoisolato per sensore velocita nastro,
segnale TTL (5V) o HTL (24V), frequenza fino a
4kHz

Uscita alimentazione 12VDC per sensore
velocita (Encoder)

Analog output configurabile 0-10V or 4-20mA,
risoluzione 16 bit

Versione
standard

—

2 Inputs

-®-

4 Outputs
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versione
10+

SCAIME

—. -

2 Inputs

I

Pulse Input

4
Nod

eNod4-T | eNod4-C | eNod4-D

eNod4-B

eNod4-F

Analog Proporzionale al Peso Netto
output Proporzionale al Peso Lordo
Livello impostato in remoto da PLC

Peso Netto / Lordo
Livello da PLC
PID control output
Portata
Velocita nastro

Peso Netto / Lordo
Livello da PLC
PID control output
Portata




Connettivita

Connettivita eNod4 versione standard

» Comunicazione simultanea con HMI e PLC

Connessione PC

1] (‘D.ﬂ

www.nonisbilance.

CANooen
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| Gross

[)scaime

eNodTouch-MS, ML
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Connettivita

Connettivita eNod4 PROFIBUS

» Comunicazione simultanea con HMI e PLC

Il Connessione PC Clscaime

ll(‘ﬂ.a

e eNodTouch-S, M, ML

e Connessione PLC
e PROFIBUS-DPVI1
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Connettivita

Connettivita eNod4 ETHERNET

» Comunicazione simultanea con HMI e PLC

[lscaime

) ¢ Connessione PC

HeDgy, * eNodTouch-S, M, ML

* 2 porte Ethernet Ethen\et/IP
* Switch & Hub integrato

Modbus TCP
* DLR (EtherNet/IP)

T~
* MRP (Profinet IO) EtherCAT.

* RSTP (Modbus-RTU)
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Connettivita

Topologia di reti eNod4 ETHERNET

* Topologia Linear « Daisy Chain » * Topologia a Stella

“j *\i_“ﬂ\_ Ethen'et/IP

®
4F Cablaggio facile e low-cost ;%%%E qp llguastodiun
dispositivo non influisce
sugli altri

Modbus TCP

= Il guasto di un dispositivo

influisce sul sucessivo sulla linea =  Cablaggio complesso e costoso

* Topologia Ring « Daisy Chain » : DLR (EtherNet/IP), MRP (Profinet |IO), RSTP (Modbus-RTU )

gh  Cablaggio facile e low-cost Etheri'et/IP DLR : Device Level Ring

Il guasto di un dispositivo non
influisce sul successivo sulla linea ;%%%%q® MRP : Media Redundant
Protocol

= || PLC deve gestire DLR, MRP o
RSTP Modbus TcP~ RSTP : Rapid Spanning
Tree Protocol
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Opzione HMI

eNodTouch-MS o ML, Schermo touch a colori Multi-canale per eNod4

» Compatibile con tutte le versionieNod4:T,C,D,BedF eNodTouch-ML

» Funziona parallelamente alla comunicazione con PLC

* Touch screen a colori 4.3 pollici (versione MS) o 5.7 pollici (versione ML) l

Connessione R$485 con eNod4, protocollo Modbus-RTU

* Permette I'uso di eNod4 senza PLC

\ Srass i

AR o
eNodTouch-MS I_— :

» eNodTouch-S$ visualizza i dati di pesatura, invia comandi e configura eNod4.
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Opzione HMI

Funzionalita

» Display

* Visualizzazione Peso e risultati
* Tasti per Funzioni Pesatura

* Controllo dell’ Applicazione

» Calibrazione

* Impostazioni dei Parametri di Calibrazione

* Cadlibrazione Fisica e Teorica

» Configurazione

* Parametril/O
* Parametri dei Filtri Digitali

* Parametri dell’Applicazione
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Opzione HMI

eNodTouch-M con utilizzo multicanale

» eNodTouch-M o ML puo configurare e controllare da 1 a é eNod4

1... 6 eNod4

]

WioGQous

voie | 75

Elscaime

Automate

o~

l | 1 | l | 1 | l | l | Pl

| | | | | | e — (R
-,hL iL.

1 ...n, senza limitazioni




NONIS 57\ [)scaime

www.nonisbilance.com g

eNodView sofitware

(5] eNodZAXD setup

_ Communication

“Settings 4

O

eNod4 addiess [hex) | o1 Communication settings Application parameters
i SavelIEERROM Serial baud rate [bauds) 9600

Functioning mode Filling
USE... i can 1 k

[0sB, D-50b 9 |

| Callorations

e n

Metrology

il
i
protocol | ModBus
Restore
i

Legal for rade no Initial zero setting e

evice talus
Send - Filtering options
§ — T =T o ~To . Reiection E
§ o | nput 2 | & uiputi [(0utmutaRg ({04t A/D conversion rate (meas/s) 100
L
8
§ P out of tolerances Digital low-pass filter order 4
" start dosing cycle F y
§ Function Logic . Cutt-off frequency (Hz) 5.00
i Logic posilive e - —
§ Digital band-stop filter inactive
|
] Low cult-off frequency (Hz)  10.00
L
§ High cutt-off frequency [Hz) 30.00
§ Debounce time (ms] 100
N -adapti i
i Sell-adaptive filter inactive =
| —d
R

» Configurazione e calibrazione —_— = —

* Accesso completo ai parametri eNod4
* Calibrazione Fisica o Teorica i e

: l Set preret inJ Y "“:::;T:: __
. o Presettare value | [ | Running totol. TN
> AndlISI o | Stal guple Standard deviation [N

* Visualizzazione misurazioni e acquisizioni

* Analisi in frequenza (FFT)

¢ Simulazione e visuadlizzazione dell’ effetto dei o e |
filtri i

[ Display dosing results

» Display q ey

* Visuadlizzazione grafica in tempo reale delle asa T
misure e degli I/O digitali

1 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Time (5]




Web server
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Q eNod4 Login X

< C | ® 19211.10.2/loginh

» Visualizzazione

Visualizzazione delle misurazioni, risultati
e stato degli I/O

» Configurazione e calibrazione

Accesso completo ai parametri eNod4

Cadlibrazione fisica e teorica

it? Applications [} Sites suggérés @) VidyoConferencing

et » Administrator / User Password
ar Connessione protetta
» Autres fav

er 5:Input Cap! olle Field b Man: 3 VidyoC

JSON Formatter & » (3 Autres favoris

©
Web Server Outputs1 & 2
eNod4 v1.00

Device type
Software version
eNod serial number Gross(kg ) -62134

eNod serlal address Tare(kg) 0

Factory nbr of points

Connection status

Communication

Configuration

Stack TCP Ready ®
Error
Belt Load Belt Speed Average Flow Rate
10 kg /fm

m/s kg / s

Total Batch Progress
)0




Certificazione in conformita con i requisiti OIML R76, R51 ed Ré1
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» Part certificate “Analog data processing unit”
eNod4-T, according to OIML R76 for use in NAWI

eNod4-C, according to OIML R51 for use in AWI
catchweigher

eNod4-D, according to OIML Ré1 for use in AWI filling
machine

BOX version without
HMI

DIN version

\ » eNod4-T/C/D, DIN/BOX versions

N

N

%

» Part certificate “Indicator” eNod4 WT
eNod4-T & eNodTouch, for use in NAWI
eNod4-C & eNodTouch, for use in AWI catchweigher
eNod4-D & eNodTouch, for use in AWI filling machine

DIN version and
eNodTouch

BOX version with
HMI

’*"QQ*’

» eNod4 WT = eNod4 DIN/BOX + eNodTouch

J
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Conversione e fillraggio del segnale della cella di carico

Converter M Controller
A 4 2
D B D ml 7% > Tl || E I """0"'" -|=T= %
o
Strain gage 2
Scaling
Converter 500 000 pts
Sensor input: 7.8 mV/V
Sampling frequency 4KHz
Resolution 24 bits . Post-Filtering
Low-pass converter filter Average (2-128),
Low-pass filter Notch filter ver. B/F
Self-adaptive,
Conv. rate %A Gt aft 24 ! cutoff ver.T/C /FI;
> 3 ! frequency E 1 frequency :
Ver.T/C/D: 610 1600Hz | & iconv. rate g i 2 |
g : = i 2 i
Ver. B: 400Hz s ! = ! 2 :
-y I |
g | ~
Ver. F: 6 to 200Hz Frequency (H;) Flrequem:y (H:)
Frequency (Hz;)




Esempio di filtraggio digitale con eNod4

» Su un controllo di peso ponderale dinamico

[ ]
[ ]
Restore/acquire data file
Simulazione dell’effetto dei filtri e
In rosso, simulazione di filtro Low-pass, -
in bianco il segnale originale prima 135
dell’applicazione dei filtri
| 12,5
§ 12-
E" 11,5
-4
11
10,5
10-
9,5
8,86037— ===
2,832542

Filters simlation
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Per attenuare i disturbi dovuti a vibrazioni, eNod4 dispone di diversi livelli di filtraggio digitale.

L' ottimizzazione dei filtri digitali puo essere realizzata con I'ambiente di simulazione del sofftware eNodView

Time display

0 I
35 4

Recording start (s}
Recording end (s)

T
5

0
55

Time (s)

Save acquisition ‘ ‘

Print

Frequency display

lﬂﬂﬂﬂ
ERERR

M Cursor 1

=
5
]
n
]
B
N
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eNod4-T eNod4-D eNod4-C

Transmitter Dosing Checkweigher

» 3 versioni di software
dedicate ad
applicazioni di
pesatura statica o
dinamica

eNod4-F

Belt weighing Continuous feeder

» 2 versioni di software
dedicate ad
applicazioni di
pesatura in continuo
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Applicazioni eNoﬁ

eNod4-T, Trasmettitore di peso
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eNod4-T Trasmettitore dipeso

Soluzioni di pesatura da 1kg a 1000t...

» eNod4 in combinazione con la nostra gamma di celle di carico e hardware di montaggio

» Ideale per pesatura su nastri di trasporto, framogge, serbatoi o silos

-

¥ SR
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eNod4-T Trasmettitore di peso

Trasmissione delle misure ad alta velocita e precisione

» Funzionalita

* Cadlibrazione fisica o teorica della pesatura
* Gestione delle divisioni di leftura, punto decimale e unita di misura

*  Fino a 4 setpoints impostabili

f Set points \

¢ Hysteresis mode * Window mode
highh | high 4
val. | __ WO\ i val. oo conung
1
1
: : L£ : i
i A ]
owkr=f=Tr==m=rr === low"'l"r"ﬁ """""""
I
val. : : . : : : :
| | I |
|
: : b-t =1 : : !
output I l output I | | I

— eNodTouch
i
I PLC
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eNod4-T Trasmettitore dipeso

Caso applicativo
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g
» Monitoraggio di livello per serbatoi - silos syngenta
* Controllo su tutti i serbatoi dell’unita produttiva
* Readlizzazione in partnership con Schneider Electric

* Efficace architettura Ethernet per un facile accesso ai
dati tra il sistema automatizzato ed il sistema ERP.

Collaborative Automation

by
Schneider
gEIectric

HMI Magelis

Modbus TCP
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weighing & sensing for industry

Technosite Altéa
294, rue G. Charpak
74100 JUVIGNY - FRANCE
T.:+33(0)4 50 87 78 64
F.:+33(0)4 50 87 78 46
info@scaime.com
www.scaime.com

NONIS srl

Impianti di pesatura industriali
Piazza Elvo Tempia, n° 12 - 13836 Cossato - Bl

DA info@nonisbilance.com
+39 015 9842291
+39 015 9842284
(P http://www.nonisbilance.com

|
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